
















































































建设项目环境影响登记表
填报日期：2018-08-22

项目名称 冷轧机改建一台测厚仪

建设地点
江苏省苏州市昆山市江苏
省苏州市昆山市花桥镇沿
沪大道111号

占地面积(㎡) 4

建设单位 奥科宁克（昆山）铝业有
限公司

法定代表人或者
主要负责人 张梓勇

联系人 黄侨 联系电话 15852518164
0512-57698859

项目投资(万元) 115 环保投资(万元) 3

拟投入生产运营
日期 2018-08-24

建设性质 改建

备案依据

该项目属于《建设项目环境影响评价分类管理名录》中应当填报环境
影响登记表的建设项目，属于第191 核技术利用建设项目（不含在已
许可场所增加不超出已许可活动种类和不高于已许可范围等级的核素
或射线装置）项中销售Ⅰ类、Ⅱ类、Ⅲ类、Ⅳ类、Ⅴ类放射源的；使
用Ⅳ类、Ⅴ类放射源的；医疗机构使用植入治疗用放射性粒子源的
；销售非密封放射性物质的；销售Ⅱ类射线装置的；生产、销售、使
用Ⅲ类射线装置的。

建设内容及规模

一、建设内容
冷轧机改建一台测厚仪
二、建设规模
1、使用一台 Thermo Fisher PXS4-601LN-2型X射线测厚仪，技术参数
：管电压和电流最大60kV，1mA，正常工作电压和电流是35kV，0.8mA.
射线装置为固定式，具体使用位置：冷轧车间冷轧机出口侧
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主要环境影响 采取的环保措施
及排放去向辐射环境影响

环保措施:
一、污染防治措施1、警示
标识：公司X 射线装置工
作场所设置电离辐射警示
标志及中文警示说明，并
且安装工作警示灯（运行
、故障、关闭），设备工
作时开启警示灯，告诫无
关人员勿靠近照射场地
；2、屏蔽防护措施：X 射
线测厚仪本身金属罩壳完
好，公司在射线装置周围
1米以上距离处设置警戒护
栏，并配备电气联锁装置
，正常运行时人员处在护
栏外；当人员打开防护栏
时射线装置电源自动切断
从而保护人员安全；或者
发现故障时，射线装置断
电、挂牌上锁后，再由专
业的维修和检测人员进入
检查。3、防护用品和监测
仪器：公司为17名辐射工
作人员配备个人剂量计
，配备1 台辐射监测仪。
二、安全管理措施1、有专
职管理人员负责辐射安全
管理2、规章制度：操作规
程、岗位职责、辐射防护
和安全保卫制度、设备检
修维护制度、人员培训计
划、监测方案3、辐射事故
应急措施4、个人剂量检定
、个人剂量档案、职业健
康体检、个人健康档案5、
17 人参加辐射安全和防护
知识培训

承诺：奥科宁克（昆山）铝业有限公司张梓勇承诺所填写各项内容真实、准确、完整
，建设项目符合《建设项目环境影响登记表备案管理办法》的规定。如存在弄虚作假、
隐瞒欺骗等情况及由此导致的一切后果由奥科宁克（昆山）铝业有限公司张梓勇承担全
部责任。
                                  法定代表人或主要负责人签字：

备案回执

    该项目环境影响登记表已经完成备案，备案号：201832058300003928。
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奥科宁克（昆山）铝业有限公司热交
换复合材料生产线自动化技改项目

竣工环境保护验收意见

2019年 03 月 06日，奥科宁克（昆山）铝业有限公司依据《建设项目

环境保护管理条例》、《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》(国环规

环评[2017]4号)、国家有关法律法规及《建设项目竣工环境保护验收技术指

南污染影响类》的要求，组织环评单位（江苏润环环境科技有限公司）以

及验收监测单位（江苏国测检测技术有限公司）组成验收工作组，对本项

目开展竣工环保验收。验收工作组依据企业提供的项目环评及批复资料、

江苏国测检测技术有限公司于 2018年 12月 11日—2018年 12月 12日进

行的现场监测报告（CTST/C2018121112N-1、CTST/C2018121112N-2）和

编制的《奥科宁克（昆山）铝业有限公司热交换复合材料生产线自动化技

改项目竣工环境保护验收监测报告》（（2019）国测 字第（B024）号）等

资料，核查了相关内容并进行了现场踏勘，提出竣工环境保护验收意见如

下：

一、工程建设基本情况

（一）建设地点、规模、主要建设内容

奥科宁克（昆山）铝业有限公司位于江苏省昆山市花桥镇沿沪大道 111

号，占地面积 89621.54 平方米。项目投资 5900 万元，引进扁锭自动铸造系

统、高精度纵剪分切机等先进设备、配套 X 射线测厚仪等相关检测仪器，对

热交换复合材料生产线进行技术改造，优化生产线相关工艺和工序，提升产

品品质，本次技改后全厂生产规模不变。

本项目年产高精度铝板带 50000 吨。年工作 300 天，三班制，每班工作

8 小时。不新增员工。

(二) 建设过程及环保审批情况

2017年 04月公司委托江苏润环环境科技有限公司编制了《奥科宁克（昆
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山）铝业有限公司热交换复合材料生产线自动化技改项目环境影响报告表》，

并于 2017年 7月 17日取得昆山市环保局批复，昆环建［2017]1092号。

奥科宁克（昆山）铝业有限公司热交换复合材料生产线自动化技改项目

于 2017年 08月开始建设，2018年 11月投入生产。

（三）投资情况

本项目投资 5900 万元，其中环保投资 20 万元，占总投资的 0.3%。

（四）验收范围

本次验收对项目的废气、废水和噪声进行自主验收；固废属于预验收，

固体废弃物自主验法落实之前，以行政主管部门验收意见为准。验收范围

是：位于花桥镇沿沪大道 111 号，生产规模不变，热交换复合材料生产线技

术改造项目。

二、工程变动情况

本项目产品种类、数量，生产设备，污染治理方式与环评对照均没有变

化。

本项目生产设备情况

序

号
名称 规格

数量（台/套）

备注
技改后 实际量

变化

量

1 熔化炉 RH35T 2 2 0 原有

2 保温炉 BW35T 2 2 0 原有

3 均匀化炉（电） 100吨 1 1 0 原有

4 铸造机 500x1320x5500mm 2 2 0 原有

5 切头锯 GZ5465/160F 1 1 0 原有

6 铣面机 1400*5500*520mm 2 2 0 原有

7 复合机 26M*4M 1 1 0 原有

8 加热炉（电） H120 3 3 0 原有

9 热轧机
1650mm,单机架，

双卷曲
1 1 0 原有

10 冷轧机
1550mm，四辊冷

轧
1 1 0 原有

11 退火炉（电） T40 4 4 0 原有
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12 1400薄纵剪（进

口）
250/170x1400 1 1 0 原有

13 厚剪、国产薄纵

剪、横剪
ZJ250×10 各 1 各 1 0 原有

14 拉弯矫直机 JL1500×800 1 1 0 原有

15 轧辊磨床 MK8480 2 2 0 原有

16 刀具磨床 MG1432A 2 2 0 原有

17 金工设备 - 若干 若干 0 原有

18 扁锭自动铸造系统 3-Strand MMLC 2 2 0 技改新增

19 热轧辊自动凸度控

制系统
HZ011240 1 1 0 技改新增

20 热轧厚度自动控制

系统
MD31E10/MC01 1 1 0 技改新增

21 三点式凸度仪 GGC Perfecta II 1 1 0 技改新增

22 平整度自动控制仪 美赛斯 MC18 1 0 -1 不再安装

23 高精度纵剪分切机
LTA 700/250-
M203/0.15/1.6 1 1 0 技改新增

24 前馈 X射线测厚仪

控制系统
RM210S 1 1 0 技改新增

25 卷材自动装卸系统
KSML

380LZJ.TTDC.00X 2 2 0 技改新增

26 卷材准备站 - 1 0 -1 不再安装

项目涉及测厚仪辐射类项目已经完成了相关手续，环境影响登记表备案

号：201832058300003928。辐射安全许可证编号：苏环辐证[E0070]。

三、环境保护设施落实情况

（一）、废气

本次技改主要为设备技术改造，以及提升产品品质、提高作业效率，生

产工艺不变更，不新增原辅料及产品产量，废气产生量无增减。

（二）、废水

本项目无新增员工，设备更新涉及的工序为半连续铸造工序、精整工

序，不涉及生产废水排放，故无新增生产、生活废水排放。

（三）、噪声

项目主要噪声来源于设备产生的噪声，经经减振、隔声、距离衰减等降

噪措施后可达标排放。

（四）、固体废物



第 4 页 共 4 页

本项目无新增员工，无新增生活垃圾、工业固废产生和排放。现有固体

废弃物已全部签订委托处置协议，妥善处置，不外排。

（五）、其他

本项目未设置卫生防护距离。距离项目地最近的环境敏感目标为项目地

东北侧的哥伦大厦，验收监测期间，其噪声监测结果达到 GB 3096-2008《声

环境质量标准》2 类标准限值要求。

突发环境事件应急预案已备案（备案号 320583-2017-0078-L）。

四、环境保护设施调试效果及排放情况

(一)生产工况

验收监测期间生产正常，生产负荷达到设计能力的 85%以上，满足“三同

时”验收产能的要求。

(二)污染物排放情况

1、厂界噪声

在监测期间工况条件下，该企业厂界昼噪声值监测结果达到《工业企业

厂界环境噪声排放标准》(GB12348-2008)中 2、4 类标准限值要求。在监测期

间工况条件下，厂区敏感点噪声监测结果达到《声环境质量标准》（GB 3096-

2008）2 类标准限值要求。

2、污染物排放总量核算

本项目不涉及废气产生量的增减，生活污水全部接入城市污水管网，水

污染物总量在污水处理厂内平衡。固体废物均按照环保要求收集贮存，委托

有资质单位处置，不同外排。

五、验收结论

按照《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》中所规定的验收不合格情

形对本项目逐一对照核查，本项目不属于验收不合格的九项情形之列。验收
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组认为：依据《奥科宁克（昆山）铝业有限公司热交换复合材料生产线自动

化技改项目竣工环境保护验收监测报告》（（2019）国测 字第（B024）号）

和江苏国测检测技术有限公司于 2018 年 12 月 11 日—2018 年 12 月 12 日进

行现场监测的数据，奥科宁克（昆山）铝业有限公司执行了“三同时”制度，

本项目竣工环境保护验收合格。

六、后续要求

1、企业应完善环境管理制度及日常管理台账，制定环境风险防范措施和

应急监测计划，定期做应急演练，一旦发生事故应及时妥善处置。

2、按照相关管理要求，及时进行网上公示和备案。

七、验收人员信息

验收人员名单附后。

奥科宁克（昆山）铝业有限公司

2019年 3月 6日



奥科宁克（昆山）铝业有限公司热交换复合材料生产线自动

化技改项目竣工环境保护“其他需要说明的事项”

1 环境保护设施设计、施工和验收过程简况

1.1 设计简况

本项目已将环境保护设施纳入了初步设计，环境保护设施的设计符合环境保

护设计规范的要求，已落实了防止污染和生态破环的措施以及环境保护设施投资

概算。

1.2 施工简况

本项目环境保护设施自行设计施工，环境保护设施的建设进度和资金有保证，

项目建设过程中组织实施了环境影响报告表及其审批部门审批决定中提出的环

境保护对策措施。

1.3 验收过程简况

奥科宁克（昆山）铝业有限公司位于江苏省昆山市花桥镇沿沪大道 111 号。

2017 年 4 月因发展需要，向昆山市环保局申请对现有热交换复合材料生产线的

部分设备进行升级改造并委托江苏润环环境科技有限公司对本项目进行环境影

响评价，于 2017年 7 月 17 日取得环评批复《关于对奥科宁克（昆山）铝业有限

公司热交换复合材料生产线自动化技改项目环境影响报告表的审批意见》（昆环

建[2017]1092 号）。该项目投资 5900 万元主要用于引进扁锭自动铸造系统、高

精度纵剪分切机等先进设备、配套 X 射线测厚仪等相关检测仪器，对热交换复合

材料生产线进行技术改造，优化生产线相关工艺和工序，提升产品品质，本次技

改后全厂生产规模不变。

项目于 2017 年 08 月开工建设，11 月建成投入试生产。委托江苏国测检测

技术有限公司对本项目进行环保设施竣工验收监测，2019 年 1 月完成验收监测

并编制验收监测报告（2019）国测 字第（B024）号。

本项目邀请监测单位、环评单位等相关人员组成验收工作组，于 2019 年 3

月 6 日在厂内召开验收会议，在勘查现场和对验收监测报告内容核查的基础上提

出验收意见。



2 其他环境保护措施的实施情况

2.1 制度措施落实情况

（1）环保组织机构及规章制度

本项目环境管理由公司安环保证部负责监督，负责工程环境管理工作，定期

进行巡检环境影响情况，及时处理环境问题，并进行有关环境保护法规宣传工作。

（2）环境监测计划

企业按照环境影响报告表及其审批部门审批决定要求制定了环境监测计划。

2.2 配套措施落实情况

（1）区域削减及淘汰落后产能

本项目不涉及到区域内削减污染物总量措施和淘汰落后产能的措施。

（2）防护距离控制及居民搬迁

本项目无卫生防护距离要求，无居民等住宅环境敏感目标。

2.3 其他措施落实情况

本项目不涉及如林地补偿、珍惜动植物保护、区域环境整治、相关外围工程

建设情况等。

3 整改工作情况

2018 年 10 月 06 日验收会议上专家提出的意见，整改工作如下：

（1）验收报告编制单位按照《建设项目竣工环境保护验收技术指南 污染影

响类》进行修改，并补充完善附件资料。

（2）企业完善环保管理制度及日常管理台账，制定环境风险防范措施和应

急监测计划，确保各项污染防治设施正常运行，符合环保相关法律法规要求。
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